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PRESENTAZIONE

Il sistema e dedicato al controllo della produzione di manufatti in calcestruzzo,
consentendo il costante monitoraggio di tre parametri fondamentali:

e Deviazione standard (scarto quadratico medio)
e Altezza manufatto
e Peso specifico del manufatto

Per il rilievo delle altezze, il sistema si basa su sensori laser collegati ad un
personal computer utilizzando una linea di comunicazione UDP, mentre la
misura dei pesi viene affidata ad un sistema dotato di celle di carico. La gestione
dei ciclo di misura vene realizzata per mezzo di un controllore a logica
programmabile PLC, collegato al personal computer per mezzo di una rete di
comunicazione Ethernet TCP/IP.

Il software installato a bordo del personal computer, provvede all’elaborazione
dei dati ed alla generazione dei segnali di soglia relativi al controllo del
manufatto.
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Sensori laser

Sistema di pesatura
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Principio di misura altezze

La misura delle altezze si basa su un sensore laser in grado di rilevare il profilo
del manufatto sia sull’asse trasversale (in figura asse X) che sull’asse
longitudinale (in figura asse Y). In questo modo € possibile rilevare sull’asse X
fino a 376 diverse misure contemporaneamente.

Il numero di misure sull’asse Y dipendera invece dalla velocita di transito della
tavola.

+X

Sensore CMOS =~ ‘<
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Sullo stesso sistema possono essere installati fino ad un massimo di 3 sensori
laser, coprendo in tal modo quasi tutta la larghezza di una tavola.

sistema di controllo qualita manufatti in calcestruzzo

Via Enrico Fermi,9 23899 ROBBIATE (LC)
Tel: 039 510287 Fax: 02 700402563 e-mail: info@dueci.it web: www.dueci.it




dueci progetti srli
software & automation

automation...inside/

Dueci Progetti srl

Precisione della misura

La precisione ottenibile dal sistema dipende dalla distanza fra sensore laser e
manufatto, incidendo di conseguenza sulla larghezza della misura.In figura
vengono rappresentati i dati in base alle varie distanze di posizionamento dei

sensori laser rispetto al manufatto.
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Software Controllo Qualita

Vista Dall’Alto

Nome prodotto
Ad ogni prodotto
vengono associati
diversi parametri di
verifica

Esito totale verifica
1l risultato & OK se tutti i criteri di
controllo sono OK
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Parametri di verifica
Per ogni criterio sono
impostabili due soglie di
verifica. La prima
identifica un fuori
tolleranza accettabile, la
seconda segnala che il
prodotto é da scartare.

Controllo peso specifico

Controllo deviazione standard

Controllo altezza
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Software Controllo Qualita
Vista Profilo

H17721 by Dueci Progell]
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Verifica profilo
Viene rappresentato il
profilo laterale del
manufatto, rapportato
alla soglia del valore
nominale di altezza ed
alle due soglie di
verifica.
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Software Controllo Qualita
Vista punti di misura

H17721 by Dueci Progell]
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Verifica punti

Vengono rappresentati tutti i punti di misura. Un verde piu
scuro indica un manufatto piu alto, un verde chiaro indica un
manufatto pit basso rispetto al valore nominale.

I punti blu indicano la tavola
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Software Controllo Qualita
Rappresentazione altezze

Settore Alto Fuori Tolleranza
Questo settore risulta essere piu alto
del valore nominale (verde piu scuro)

Settore in tolleranza
Questo settore risulta essere in
tolleranza (verde brillante)

ed oltre la soglia di scarto (contorno
rosso)

& H17721 by Dueci Progeili srl
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Settore Alto

Questo settore risulta essere piu alto
del valore nominale (verde piu scuro),
ma entro la soglia di scarto

Settore Basso

Questo settore risulta essere piu
basso del valore nominale (verde piu
chiaro), ma entro la soglia di scarto
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Software Controllo Qualita
Introduzione parametri di controllo

W H1TTIY by Dusecd Progeti sl

Ricetta Detaull
000

Controllo &ltezze

Dato Lk W
Altezza Mominale M anufatto mm 70.0
Tolleranza > [Soglia 1) mm 1.0
Tolleranza » [Soglia 2) mrm 20

Tolleranza < [Soglia 1) mm 1.0
Tolleranza < [Soglia 2)

Abilita
Laszer 1
Murnera 5 ettari > nr 1
Mumera Settori v nr B
b ax. Setton Tollerati oltre So... unit 5
baw. Settor Tollerati olre So... unit 2
Abilita
Lazer 2 Lk W
Murnero S ettari > nr 1
Murnera Settori v’ nr E
Max. Settoni Tollerati oltre So... kit 5
Max. Setton Tollerati oltre So... unit 2
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Software Controllo Qualita

Archiviazione dati

Periodo

analizzare

Scelta del periodo di produzione da

Produzione
| dati relativi ad ogni singola tavola
vengono archiviati con gli esiti di
controllo in modo da consentire la loro
gestione anche a distanza di tempo

H1 7121 by Doeci Progelli srl
18-Damenica =l Record Data Ora Ver  Ricetta Es. Deviazione Altezza Medsa  Peso Specfice & | -, oo
18-Lunedi 18413 3007/2010  18:20:00 0001 Cuadro HE o  0.365 mm | 502mm | 0 kgim3 =] ;nmsm
-Marteh 10412 JWOTA0M0 18:26:54 0001 QuadroHE of 0807Tmm W G00mm w0 hgimd ] =il
- Mercolodi 19411 JNOTA0M0 16:26:38 0001 QuadroHE of 0375mm W S35mm w0 kgim3 ] S
27.Ginver 18410 JNOTIN0 18:26:23 0001 QuadroHE & O0778mm W 60.2mm u 0 hgimd ] s
T Venerd: 18400 JOTA010  18:20:07 0009 Quadro HE «#  0.370 mm | 592mm m 0 kgm3 (=]
H 18400 007010 182751 0001 QuadroHE o OTEEmM  m 600mm 0 kgimd = Due
24-5abaty 18407 0MTA010 192735 0001 Cuadro HE & 7018rm  mSEmm om Dkgmd  m
;;'L’"m?'f-? 18406 TR0 AR2748 0001 Guadro HE o 030mm m 584mm ® 0 kgim3 [ D s j
unedi 18405 AN0TE0I0 182703 0001 Quadro HE o D703 mm | f00mm | [ kgm3d [ ] —
27-Martodi 18404 JNOIAM0 182647 0001 Quadro HE & D300 mm | S84 mm | [ kgimd a Du“"'”““ej
JH-Mercoled 19403 o0 1H7E3 0001 Ouadm HE o  DEDS mm | 590mm | 0 hgm3 [ ] o
29 Giovedi 19402 00 182615 0001 CQuadro HE o D358 mm | 581 mm o 0 hkgm3 U Queatinng J
an-venardi 18401 JUIA010 182550 0001 Quadro HB & 0385 mm | 594 min | U kgim3 a
91-Subalo 18400 J00iA0 182543 0001 CQuadro HB X 0816mm | SHEmm | 0 hgim3 a [ Ukimo Rlecoid ]
L ~|l 19390 007010 18:25:28 0001 Quadro HE of 0811mm  ® 60.1mm 0 kgim3 -]
: 10398 0700 18:2512 0001  Quadro HE of 0377mm  m 502mm | 0 kgim3 =
30 Luglio 20710 19397 30072010 182457 0001  Quadro HE of 0773mm  mG00mm  m Okgn3 @
10396 JOOTA0M0 182441 0001 Quadro HE of 0760mm W 530mm w0 kgimd
19385 IWOTI0  1B:2425 0001 Quadro HE & 0379 mm | 584 mm | 0 kgim3 <]
19334 0072010 18 0001 Quadro HE o 03Imm  m 592mm m 0 hgimd ]
18383 0072010 0001 Quadre HE o D7T2mm  m SOEmm o 0 kgmd =
18387 I0N0TA0 0001 Quadro HE o 0300mm m 582mm 0 kg3 ]
10391 OTIA0 0001 Quadre HE « DETimm m 508mm 0 kgimd =
19380 anoTEmn 0on1 Cuadro HE o 0380 mm W 583mm | [ kgm3d =]
19388 anoTEmn 0on1 Cuadro HE af 0401 mm | S84 mm | [ kgmd =]
19388 A0TEM0 0om Ouadio HE by DB1T mm m SHHmm o 0 kgm3
19387 00 182218 0001 Quadro HE & 0703 mm | BO.1mm | U kg3
19386 00 182203 0001 Quadro HE oy D15 mm | 5H.7mm o 0O kg3
19385 00 182147 0001 Quadro HE & 063 mm | BO.0mm | U kg3
19384 0070 182131 0001 Quadre HE o, D75 mm W S86mm o 0 kgim3 ]
19383 IOTAN0 182115 0001 Quadro HE of O741mm  ® G00mm w0 kgim3
19382 JMOTA0M0 18:21:00 0001 Quadro HE of 0765mm  m G00mm w0 kgimd
19381 JOTAM0 182044 0001 QuadroHE of 073dmm  m G00mm w0 kgimd
19380 JVOTAN0 16:20:28 0001 QuadroHE of 032mm W S94mm w0 kgimd
19318 I00TA0 182012 0001 Quadro HE o 0DE10mm  m E00mm w0 kg3 =
19370 I0TAM0  18:48:57 0001 QuadroHE o 0301mm = S84mm m 0 kgimd ]
B 19377 INTA0 104841 0001  Quadeo HE o D3ETmm  m S8dmm 0 kg3 =
19376 IOTAM0  ABA826 0001 Quadro HE o 0B07Tmm  m G00Omm 0 kgim3 =
19375 aoTEmn 1e1e10 oon1 Quadro HE of 0728 mm | f02mm | [ kgm3 =]
- 189374 AN0TE0I0 101854 0001 Quadrio HE af DI mm | 602 mm | [ kg3 a
19373 0TE0I0 1H1E3E 0001 Ouadro HE o DETHmm | E0Dmm | [ hgm3
[736% [103% [ 61% | 19372 IN0TAM0 181823 0001 Quadro HE % 08%9mm  ® SEmm w0 kg3
[Tzmz [ sm [z ] 19371 N0TA0 B80T 0001 Cuadro HE oF D375mm @ 594 mm | 0 kg3
19370 JN0FA0 0 181751 0001 Quadro HE & D376 mm | 593 mm | U kgim3
| 2.734 19358 0072010 161735 0001 Quadro HE o 0793nm W S00mm W Okgnd @
R L] =]
Statistiche di produzione
La statistica di produ2|one pu() essere
riferita ad un anno, un mese oppure
ad ogni singola giornata lavorativa.
7

Vengono qui rappresentati, in valore

assoluti ed in percentuale, la quantita
di stampate in tolleranza (verde),
oltre prima soglia (giallo) e da
scartare (rosso).

Stampa

Tutti i dati possono essere stampati o
esportarti nei formati piu comuni
(PDF, Excel ecc)
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APPUNTI

Nota

Tutti i dati e le caratteristiche tecniche riportati nella presente documentazione si riferiscono ad un generico impianto e non fanno alcun
riferimento ad impianti specifici. Le caratteristiche illustrate possono essere soggette a variazione senza preavviso.
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